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@ AMIchtvorriehtung am Einiauf und Auslauf einer Behendlungsstracka fQr Warenbahnan 

@ Beschrlfiben tet efne reckaseaimo Sohleuse am EInlauf 
und/oder Auagand dlnor Bohsndlungsstrftekd fur Wgrenbah* 
nan, woboT dia Warenbahn (t) ai» alnam TyfigemiatertQl und 
belBpiQlswatoe einsr darauf aufgebrachtan DlaparsiQn mtt 
flQchtrg^m L6oBmltt8l bastoht. Naoh dam Variaaaan dar 
BahAAdlurtQ$Qtreoke atnas Traaknarv durvh aCna Sehlouaa 
galangt dia Waranbahn naahalnandar mit beldan Bahnsaltan 
uber HoMaaugar weli^hQ dl9 den bsldan ObarflBchen anhaf- 
tendan Raatgaamangen obsaugan und dftm PmzQ6oe9*S^ 
atam daa Troaknars wiadar xufuhren. Dis an eich bakannten 
Hohlsaugar sind an baidan etimaaltan mIt AbdlchtiooHan (17} 
auagaatattat DIa Th^eknaiaohlauaa (6) lat mit inartgaa 
baatrfachlagt (Figur). 
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Beschrelbuns urn orsanische Losungsmittel handelt, die umweltBcfafld- 

lich Oder explosiv sind. Die oben genaiuiten Voniditim- 

DIc Erfinduag bctri^ dne Abdichtvorrichtung am gen dzxl bebjnebweWe aus den Druolcsbhriften 

Einlauf und/oder AuslattfdnerBehandUiQg9«trcckefar DB2716 613» DB3633 434» US 4 375 952 «ow)fi 

laufendoWarenbahnait^welcheaiUQmemflexiblenTjrft* s 0341 646 bekannt 

germaterial and geg^beaenfalb tiMr darauf &ufge- Untcrsuchimgea der Anrndderln haben gezei^i, daB 

bTBchtenBmfaJchtiuigbevtdieD. Vorrichtttngen geoi&B dam vorgenaonten Stand dar 

Derardge alS BabnsCbleu&en ^nricende Abdichtvor- Technik nicht wu-ksnun verhuidern kfinnqn, daB mit ag- 

rtehtungen sind bei Anlagen erford«rlich. in draen die gresshrem, lefcht flOc^tigpro l^sungsinittd bdodcnes 

Dahn durch yorschiedene Zonea veriftuft. dercD unter- lo t>raze0ga$ in die SuBere Atnoosphare gelangen und da- 

sdiiedliche Oas-Atmospharen sicb nicht vcrnuschcji mit zu Schadigiii\gcn dcs Bedieoungspcrwnals odcr zur 

sollen Oder In denen unterschiedliche DruckniveauB au^ Eseplosionfigefahr fObren kann. Bel Anwendung explo- 

rechtzuerhalten sfnd. Dies 1st bdsplelsweise dcr Fan bei sionsgeffihriicher LSsemittd bestdit nicht nur die For- 

Ttacknerix in denen Ittsemtttelhaitige Flnsslgkdten aus denin& diese Losemittd im geschlossenen S^tem ein- 

Di5peruonenverdamphwerden,fernerbdo2onprodu> i$ zusdilieBen, sondem es darf anderendt* kein Sauer^ 

2ierenden Corona-Anlag^ Vakuum-BesdniditungsanF vtofT in das System eindringen, da sich sonst da cacplo- 

Ifllgen und fthnlidiem sionsffliuges Oasgemxsdi im System bOAcn kann. 

Der Gasaustausch zwiscben zwd Zonen durdi erne FQr einen solchen Anwendungsf^H in der Einsatz der 

Scbleusa hlndurdi erfolgt im wesentUcben dorcb den Schletx&e audi am Qnlauf far ein abzusdtUe^endes Sy 

bekanttten Drnckuntersdiied zwisdien bdden Zonen 20 stam ainnvoll, wie er in der deutsdien Anraeldung Ak^ 

und die Fdrderfimktlon der latifenden Warenbahn. IMe ten2dchen P 42 3fi 299 der giddten Anmeklerin be- 

Warenbahn ffirden Gas dadurdv daB ihr an beiden Au- sdiriebea 1^ 

BenHAchen eine dunne Gassdiicht anbaftet Der sidi Diese Vorriditixng bestebt aus mebreren Kammem, 

ergebende Volumenscrom ist hatipts&cMJch abhangig die idt ontmddfidiTohen DrtUikeB sum Absaugen von 

von der Rauhigkeit der BabnobemSche und der HOhe 25 XiOsemittelresten imd RDdrfOlnvng in das PraseBgasbe- 

der Bahngaschwindi^wit. saduingBwdse zum BeaufBChlagen mit gereinigtem Pro- 

Obliehe SebleuseD. die als tnger Spalt zwtschen den zeBgaa beziehungsweise Inertgas ausgestattet sind and 

Ant^eteilen avsgeFQhrt dnd^ wfeen nidit ds optimde wobd die Druckverbftltnisse dar Kammem so gewftbit 

DicbtungcDi da die SpalttUche rdativ grofi gewBhlt wenlen,daB jefweilsnurgeringcRestmengenPrazeBgas 

werdenmuB. So kann der Spalt eine gewSsseHOhenidit 30 indienachfoIgendeKammergelangenkOnnen. 

unterschreiten» da die Bahn soast bei Fahenbnduzig und Der vorfiegenden ErfiDdimg leg die Aufgabe zugrun- 

H^bensoblag sowie beim Dorchgang von Klebestdlen de, dne ate Scfaleuse wirkende Abdiditvorriditung ftir 

an den Spaldippen aniauft, was bd empfindlidien Bab- laufende Matesria&ahncn ani findeiw bd der die Stolf- 

nen aui deren Besebldigung FZlhren kann. Der Spah mvB Obertragung sowie Ledtagen zwisdien zwd Zonen er^ 

ebenso eine grOBere Breite als die Eahnbreite aufwei- 3S hebfichvcrringertaind. 

sen, da die Bahn sonst bd dnem Quenrerlauf zur Lauf- ErfindungsgemflB wnMe die Aufgabe gddvt mit einer 

riditimg enst^Bt Eine Hedumnug der anhaftenden Vorncbtung der oben genannten gattungsm&Bigen Art 

Casgrenzscfaidit bewirfct ehie Spaltsdileuse nur in sehr mit den im kenn^eidinenden Teil des Amprucbs 1 ge- 

geringem MaBe. nannten Merkmalen. Wdtere Einzelhdten der Grfin- 

Aus dem Stand der Techntk fcst bekannt^ dad bdm 40 dung gehen aus den UnteransprUdiea der Beecbrd- 

Ttooknen von besdiiditeten Warenbahnen der oben bung sowie der Zdcbnunghervor. 

genannten gat^ngsmABigen An em die Warenbabn be- Dk erfrnderisehe Idee wird dargesteDt In der Anwen- 

auFschlagexidAs erwflrmtes lYocknungs-ProzeBgas auf dnng als Schleuse fflr den Ausgang eines lYockners. in 

die Bahn geblosen wird» wobd die trodcene Atmosph&- weldiem das flossige LSsemittel der auf einem Trftger^ 

re mit aus dem Bebandlungsmittd frdgeset]:ten Dftmp- 45 material auj^brachten Besduchtung entfemt worden 

fen und Scbadaioffen bdaden ist Um den Austritt einer sst In der ansdiUeBend nodi nUier zu beschrdbenden 

soleben Atmosphflre ans dem "n^ockner. insbesondere TmdEneraujisangsschleiue (9) befinden ddi zwd an 

durdi dessen sehlitzfdrmlgen Auslauf in die Umgebung sidi bdtannte Walzenbohteauger (2, S) vorzusebei^ wel- 

emgegenzuwirken. ist es Qbliel^ den IVockner mit Un- die nqdidnander angcordnet sind und (fie Oberflftoben 

terdruckzubetrdbea Da erfUirungsgenOLB diese Mal^ 30 derbejdenBsbn6eitennaeheinanderdiircfaUntardruek- 

nahme aliem nidit ausreidi^ ist es bekannt, am schlitz- absaoguns von anbaftendem ProzeBgas zu befreien. 

fOrmigen AuslauF auf beiden Seiten der Warenbabn Aus einer nicht n&her dargestellten nut Tradcnungs- 

BlasdOsen anzuordnei^ wetehe die Warenbabn auf bd- prozefigas beaufscblagten l^ocknervorriditung (16) 

den Sdtenabrakeb). Auf diese Art und Weise kann zwar l&uft die Warenbabn (1) liber dne Wabceneingangs^ 

dnAustritt von Th)ckneratmospharebi die Umgebung 55 sdUeuse^beispielswelsebestdiend aus einer drehbarge- 

verfaindert werden, nidit jedoch der Austritt von iSse- lagerten Walze (5) und oberbalb beziehungsweise vn- 

mitteibdadenem Dampf an der den lYodcncr verlassen- terhalb der Wab» beabstandeten Abdichtkmten (7, IS) 

den hdBen Warenbaim im Bereidi zwischen dem in die Ttocknerschieose 0) ein. IMese wird ilber eine 

Trockner und dner nut Abstand yom Trodcner ange- ZufUhrbffiuing (3) mit Inertgas beaufsdilagt, wobei der 

ordneten Walze fUr die Warenbahn. eo InertgasflbersdiuB durdi Absangzonen (IOl 100 abge- 

Fer eer ist es bekannt. am Trocknerauslauf Vorrich- fOhrt wird. Die Warenbahn (1) Ifiuft ntm wie dargesteDt 

tungen zur Absaugung des mit Usemittel bdadenen bevorzugt zun&dist mit ihrer beschxchteten Obersdte 

ProzePgases anzuoidnen. Bbenso ist bekannt. den Bin- (12) fiber dnen Wahenbohtoauger (2), wie er an sich aus 

lauf und/oder Auslauf von lYocknem durdi Abcfidit- dem Stand der Technik bekannt ist bdspidsweise aus 

matten oder Lamellendichtungen so za begrenzen» daB « der EP 0 017 884 oder bevorzugt der DE-OS 40 03 927. 

kefai mit L^ungsmittd bdadenes ProzeBgas in den Au- In der letetgemmnten Anmddung ist dn aus zwei Wat- 

Beuraum gdangen kann. zen bestebender Hohliaugor beschrieben» wdcher nut 

Dies ist besondersdann von Bedeutung,wennesddi Untesdruck beaulsdtlagt wir^ so dafi die Bahn zwi- 
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sehen den beid^ Wolcen an den Izmenrauni hineiqgezo- 
wirdp so daB Buf dtese Welsd eine gute FOhnuiff der 
Bfihn ffekwAhrleistet ist Zwischen den beiden Walzen 
befinden aich an beiden AuBenkanten der War«iibahn 
Abdidrtkeile (17), welche die Babnrflnder untcr^greifen 5 
tmd welche bewirken» dfiB tod den Stiniselten nur minl- 
male Casmengen in den HoMfiauger eingesaugt verden. 
An^dUiefiend l^uft die Warenbahn mit ihrer ROckscitc 
flber cinen ent^preohend aufgebauten Hohlsaugcr 0), 
der ebenfalls mit Unterdruck beauftcfaia^ wird, beste- 10 
hend aus 2wei Walzen (31, 310 ^^^e zwischen den bd- 
den Walzen bcidseitig an^eordaeten AbdichtkeOen 
(170. Nachfolgend verl&flt die Babn die Trocknerschleu- 
se Qber ebe WalzenauagaAgsscbleuse^ die ^bildet wird 
aii« der Hohbaugerwalze (310 ^ Abdicbtkante 15 
flB) und dazu dient; den fnertgasrerforaudi der Schleuse 
0) zu redU2ieren. Nachfolgend kann eine wdtere Wal- 
zenausgangsscfaleuve angeordnet werden, weiche ana- 
log der Walzeneii^angssdileuse aufgebaut i9t und aus 
einer Walze (4^ sowie zwel Abdichtkanten (13^ U) be< » 
9teht Der geringe Anteil des dennoch dureh die Schleii« 
<e (31 \ 18) entweicbenden Gases kann durch Offoung 
(Id) abgesai^ werdcn. Das aus den Hohlsaugem (2; 3) 
ober die Absai^ffnungan (10, lOQ abgesaugte Gas 
kann beispiebwdse dam PtuzeOgas im 'nodmer (IQ 3s 
zugefiihrt warden. 

Balm Anfabren der betchnebcnen Anlage bestebt 
Varscbmutzungagefabr der schichtsehigen Hoblsauger- 
walzen (21, 2lOi Vm diese Verschmutzung zu vcnnd- 
den. fst dem ersten Hohlsauger (2) eine in dcil Waren* so 
faahnveriauf einschwenkbare Walze (Q vorgtlagert^ imd 
gleichzeitig ist der Hohlsauger (2) verschiebbar auTge- 
fUhrt WAhrend des kontiniixerliehcn Betriebes i$t der 
Bahnverl&uf der Warenbahn (1) so wie ausgexogen dai^ 
gestell^ die Walze (6!) in oben weggeschwenkt 3$ 
Beim Anfahrvorgang sowIe be!m Durefagang einer KJe- 
bemlle der Warenbahn beins RoDenwechaei beflndet 
sich die Walze (6) in der umeren stncbptuiktierten Posi- 
tion, wahrend der Hohlsauger (2) von der Warenbahn 
weggeadiwenkt wird, so daB der strichpunktiert daige- 40 
steQte Bahnverlatif ziutandckommt 

Durcfa die gescbilderte Abdichtvorrichtung wird eine 
leckageanne Trocknerausgangsscfaleuse erhalten, die 
Uinweltbelastung wird auf dn Mzmmum reduziert, zu- 
mal, wie bereita au^efUhrCp durch die bekien Hoblaau- 45 
ger (2p 3) die den Grenzschichten der Warenbahnober- 
flflche anliaftenden Restgaamengen abgezogen warden 
und dem lYockna'-ProzeBgaa-Sysiam medSr zugeROnt 
warden. 

PatentansprQche 

1. AbdichtvorridstuQg am Einlauf und/oder Auslauf 
einer Behandhingsstrecke for laufende Warenbah- 
oei^wetefaeauaeiDemflenblenlVigemiaterialund 55 
gegebenenfalls einer darauf aufgebrachten Bo- 
schiditung besceheji^ dadurcih gekennzeidmeti 
daB die Warenbahn (1) vor Oder liach der Behand- 
lungsstrecka (16) durch dne Schleuse (5^ 7, 15) 
nacbdnander auf betden Babnsdten Ober an dch eo 
bekanntt Hohlsauiger 3) zum Absaugen der bei- 
den Oberfi&chen anhaftendeu Gren:i^c}iioht ge- 
faiirt wild, wobd dch die Hohlsauger in einer mit 
Inerigas beaufschlagten Kammer be&iden und 
wobai das durch die Hohlsauger (^ 3) abgesaugte u 
Gas fiber Absaugkanaie (10, lOO einem ProzeBgas* 
KreislBuf zufOhrbar ist und wobei die Warenbahn 
(1) Ob^ eine weitere Schleuse (4, 13. 14) aus der 
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fCanimcr(9) berausgefOhrt wird. 

2. AbcfiditvorrjdltUDg nach Ansprudl 1, dedmoh 
gekennzeichnet* daB die aus zw« Walzen bestehen- 
den Hohlsauger {Z 3) JeweOs an beuJen BahnrOn- 
dem zwischen den Walzen Abdichlkeile (17, IT) 
enthalten, welche die Bahnen untergreifen. 

3. Abdichtvorrichtung nach den Ansprticfaen 1 bis 3^ 
dadurch gekennzelchnet. daB bd dner mit einer 
Beacbichtung (12) versehenen Warenbahn (1) der 
die beacbichtete fiahnsdte absaugende Hohlsauger 
(2) absehwenkbar ist und daB ihm eine wdtere dn- 
schwenkbare Walze (6) zqr FQluiing der Waren- 
bahn (1) beim Abscfawenken des Hohlsaugers (2) 
vorgelsgerttst 



Hierzu 1 Sdte(n)Zetehnungep 
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